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Ficha datos envase - Data sheet container - Conteneur Fiche technique - Datenblatt paket
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Numero de referencia
Reference number
Numéro de référence
Referenz

Capacidad (ml)
Capacity (ml)
Capacité (ml)
Fullmenge (ml)

Escala de graduacion (ml)
Scale graduation (ml)
Echelle graduation (ml)
Bewertungsskala (ml)

0704

5,00

2,50-5,00

Dimensiones de la pieza - Part dimensions -

Dimensions de la piece - Werkstickdimensionen

p—

ref.
0704

Cucharilla con mango
corto fabricada en HDPE
Short-handled spoon made
of HDPE
Cuillere a manche court en
PEHD
Langstieligen Loffel aus
HDPE
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Ficha desarrollo de impresion y especificaciones técnicas

Tab printing development and technical specifications /Pa3sutue Tab neyath n TeXHUYECKUE XapaKTePUCTUKU

REFERENCIA/CTIPABKA

0920

210,6 mm.
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PANTONE PANTONE

REF. N1 REF. N2

L L]

PANTONE PANTONE
REF. N3 REF. N4
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PANTONE PANTONE
REF. N5 REF. N6
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30%

PERDIDA DE PUNTO

Instrucciones:
Instructions/UHCTPY KIS

IMoTepst Touka

1.Enviar los archivos en formato abierto (pre-
feriblemente en .ai): dibujo trazado, tipografia
enpaquetada (en caso que no esté trazada) y los
links de las imagenes incluidas.

2.En el momento de disenar se debe tener en
cuenta que para poder garanitzar el resultado final
se deben aplicar hasta 6 tintas directas sin posibi-
lidad de mezcla. A partir de un degrado del 30%
se pierde el punto. El trazo minimo a imprimir es
de 0,10mm. Evitar cuerpos tipograficos menores
de 6pt.

4.En el caso de tramas y degradados se debe
considerar que el resultado final puede diverger de
la propuesta inicial debido a las limitaciones del
material.

3. En el desarrollo de impresion de debe mantener
un sangrado de 3mm.

1.Send files in an open format (preferably in .ai):
drawing layout, typography enpaquetada (if that is
not drawn) and the links of the images.

2.In the time of design should take into account
that to garanitzar the end result should be applied
up to 6 direct possibility of mixing inks. Based on a
30% degradation point is lost. The minimum stroke
printing is 0.70mm. Avoid 6pt font sizes smaller.

4. In the case of frames and gradients should be
considered that the final result may diverge from
the initial proposal due to the limitations of the ma-
terial.

3. In conducting printing must maintain a 3mm
bleeding.

1.Send cpaitnoB B OTKpbITOM (hopmaTe
(IPEeMOYTHTENHHO B .ai): PUCYHOK BEpCTKa,
Tunorpacdus enpaquetada (ecim 3To He TSHET) U
CCBUIKH Ha CHAMKAX.

2.In Bpemst IPOEKTUPOBAHUSI CIIe[[yeT NPHHAMATE

BO BHHUMAaHHE, UYTO B garanitzar KOHEUHbII

Pe3yJbTaT AOJLKEeH ObITh YCTaHOBIIEH 10 6

TIPSIMBIX BO3MOXKHOCTBIO CMEILIMBAHNUSI KPACOK.
OcHoBbiBasich Ha 30% TOYKU PA3JIOKEHHUS, TEPSETCSL.
Munnmanbhblil nedatt MHCYALT 0.10mm. M36eraiite
6pt mpuTa MEHBIETo pa3Mepa.

4. B ciyuae KajipoB U FPAJJUEHTOB CIIEAYyeT
YUHUTBIBATh, YTO KOHEUHBII PE3YIbTAT MOXKET
OTIINYATELCS OT UCXOJHOTO MPETIOKeHHS U3-32
OrpaHUYEHNUI MaTepHaa.

3. HpI/I TMPOBENIEHNN NEYATU TOJIKHBI TIOAACP>KUBATH
3Mm KpPOBOTEYECHUE.
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